BRUCKNER
MASCHINENBAU

Zeichnungsteile fur
Mittlere und kleine Serien

Fiir unsere Kettensysteme zum Verstrecken der Folie bendtigen wir
Lohnfertigungs-Teile, die in einer Stiickzahl zwischen 2.000 und

100.000 Stiick pro Jahr hergestellt werden. Um eine gleichbleibend hohe
Qualitat dieser Serienteile zu gewahrleisten, werden die Teile einem

strikten Erstmusterprozess unter Serienproduktionsbedingungen unterworfen.
Wahrend dieses Qualifizierungsprozesses wird auch die Prozessfahigkeit
sichergestellt. Nachtragliche Anderungen des Herstellungsprozesses sind
nur nach ausdriicklicher Freigabe durch Briickner zul&ssig.



BRUCKNER
MASCHINENBAU

Portfolio
Gussteile Drehteile (max. Durchmesser 30mm) iiberwiegend
= Feinguss und Croningguss (Stlickgewichte bis 6kg) aus Stahl inkl.
* Schleifen / Hartdrehen
Schmiede- und Feinstanzteile » Warmebehandlung (z.B. Nitrieren, Harten)

* Oberflachenbehandlung (z.B. Vernickeln, Briinieren)
Mechanische Bearbeitung von Guss- und Schmiedeteile
= einschlieBlich Oberflichenbehandlung (z.B. Vernickeln)

Frasteile aus Stahl oder Aluminium
= einschlieBlich Oberflaichenbehandlung
(Vernickeln, Briinieren)






